Thread Milling

Thread Milling Cutters (& Carmex

. Precision Toals Lid.

Solid Carbide - Helical - UN & NPT
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UN with Coolant-Thru

Standard Standard Standard

Tap Size Tap Size Tap Size Description
UNC UNF UNEF

32 8 10 12 14 0126 3 027 250 MTB0250C02 32 UN 570120
28 - 114 - 14 0197 3 044 250 MTB0250C04 28 UN 570122
28 - - 7M6-1/2 14 0250 3 056 250 MTB0250C05 28 UN 570124
24 . 5116 ; 516 0260 3 056 250 MTB0312C0524 UN 570126
24 - 38 9/16-5/8 516 0312 4 0.81 250 MTB0312D08 24 UN 570128
20 114 - - 14 0185 3 048 250 MTB0250C04 20 UN 570130
20 - 7116 ; 516 0312 3 0.83 250 MTB0312C08 20 UN 570132
20 ; 112 ; 38 0375 4 0.88  3.00 MTB0375D08 20 UN 570134
20 - - 3/4 -1 12 0500 5 107 400 MTBO500E10 20 UN 570136
18 5/16 ] ; 14 0220 3 058 250 MTB0250C05 18 UN 570138
18 ] 9/16-5/8 1-1/8-1-5/8 12 0445 4 103 400 MTB0500D10 18 UN 570140
16 3/8 ; ; 516 0264 3 066 250 MTB0312C06 16 UN 570142
16 - 3/4 ; 12 0500 4 122 400 MTB0500D12 16 UN 570144
14 716 ; ; 516 0303 3 082 250 MTB0312C08 14 UN 570146
14 2112 7/8 ; 58 0625 5 146 400 MTBO625E14 14 UN 570148 o
13 12 - ; 38 0362 3 0.89  3.00 MTB0375C08 13 UN 570150 22
12 9/16 ; ; 12 0413 3 104 400 MTB0500C10 12 UN 570152 x 3
12 ; 1-1-112 ; 58 0625 5 163 400 MTBO625E16 12 UN 570154 FE
11 5/8 ; ; 12 0449 3 114 400 MTB0500C11 11 UN 570156
10 3/4 ; ; 58 0567 4 135 400 MTB0625D13 10 UN 570158
9 7/8 ; ) 58 0625 3 150 400 MTBO0625C159 UN 570160
NPT with Coolant-Thru
Standard No. of
Tap Size Flu-tes Description
(Inch)
27 18 5/16 0.299 3 0.43 250  MTB0312C04 27 NPT 570060
18 114 - 3/8 3/8 0.375 4 0.64 300  MTBO375D06 18 NPT 570061
14 112 - 3/4 5/8 0.610 4 0.89 400  MTB0625D08 14 NPT 570062
15 1-2 3/4 0.750 4 117 400  MTBO750D11 11.5 NPT 570063
8 2-1/2 3/4 0.750 4 156 4.00 MTBO750D15 8 NPT 570064
and larger
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